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Arnold Umformtechnik: amélioration de la qualité
et réduction des couts grace a Taptite 2000

L'étude démontre que I'utilisation de vis
auto taraudeuses permet de réduire
considérablement les colts de
production — La génération Taptite 2000
garantit encore plus d’efficacité avec un
procédé tout aussi fiable.

(Forchtenberg) Apres avoir effec-
tué une analyse globale des possi-
bilités d’optimiser les colts de pro-
duction des pieces d’assemblage
dans le domaine de la construction
automobile, l'entreprise Arnold
Umformtechnik GmbH & CoKG en
est arrivée a la conclusion qu’en
procédant a un examen complet
du « systéme d’assemblage », il est
possible d’obtenir jusqu’a 20% de
réduction des montants.

Le fait de choisir d'utiliser les vis
auto taraudeuses de la génération
Taptite 2000 permet déja de ré-
duire sensiblement les colts de fa-
brication et favorise la baisse des
couts du montage et de la pré-
paration de I'emplacement des vis
(jusqu’a 70% de réduction).

En méme temps, I'étude souligne la
constante suivante: une observation
isolée des détails ne permet qu’une esti-
mation restreinte des colts globaux. Par
exemple, une réduction de 20 % sur le
prix des pieces d’assemblage répercute
au final un taux d'économie inférieur
sur le co(t total de la production.

Potentiel d’économie existant

Si I'on considére la définition de la no-
tion de colt comme I'ensemble des
sommes dépensées pour la fourniture et
la fabrication d’un bien économique, les
frais de production d‘un assemblage
par vissage se décomposent en tout en

sept points. Le développement et la pro-
duction apparaissent dans les comptes
proportionnellement a la dépense effec-
tuée. Idem pour la gestion du produit.
La mise a disposition de moyens de pro-
duction et d’outils entre également en
ligne de compte dans I'examen global.
Les controles de malfagon et le travail de
rattrapage des piéces défectueuses sont
les derniers maillons de la chaine du pro-
cessus et des colts. Le temps de travail
des ouvriers lors d’'un montage manuel
reste un facteur élémentaire du colt de
production.

L'étude menée par I'entreprise Arnold
démontre la possibilité d'effectuer de
substantielles économies a I'arriere-

Le choix des piéces d‘assemblage les
mieux appropriées a I'application a une
influence fondamentale sur les codts de
production.

plan des processus de ,,construction et
réalisation” et de ,,préparation de I'em-
placement des vis”. L'observation glo-
bale a la base de I'étude de I'entreprise
fait constamment ressortir un partenari-

at d’intégration entre fournisseur et fa-
bricant, partenariat considéré depuis le
début du projet comme un fait essen-
tiel. Finalement, la volonté d’utiliser un
concept d'assemblage joue dés le début
sur l'orientation des colts de la pro-
duction en série. La possibilité de ré-
duire les colts de la phase ,,construction
et de développement” résulte avant
tout de I'intégration d‘un ,spécialiste”
dans une équipe de projet et développe-
ment. D'aprés |'étude réalisée par Ar-
nold, le processus de ,construction et
développement”, par exemple, ne re-
présente certes que 10% du co(t total
d’assemblage, mais influe cependant
surjusqu’a 70% des colts inhérents.

Prix en baisse grace a Taptite 2000

L'étude menée par I'entreprise Arnold
démontre la possibilité d'effectuer de
substantielles économies a l'arriere-
plan de la préparation de I'emplace-
ment de I'assemblage. Au final, le choix
des pieces d'assemblage a utiliser a des
répercussions primordiales sur |I'ensem-
ble de la production. Lexemple donné
dans I'étude réalisée par Arnold est I'uti-
lisation de vis auto taraudeuses avec ta-
raudage sans copeau pour visser dans
des métaux légers. Pour cette utilisa-
tion, I'étude effectue une analyse pré-
cise des possibilités manifestes de réa-
liser un gain de temps et une économie
sur le colt. Avec un nouveau planning
de fabrication adapté, incluant I'utilisa-
tion des piéces de la gamme Taptite
2000, le volume d’investissement se
trouve presque immanquablement
réduit. Les phases de percage et de ta-
raudage n‘étant plus obligatoires, les
outils nécessaires a ces processus de-
viennent également superflus, tels le
poste d’usinage nécessaire au tarau-
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dage métrique, comprenant le dispositif
de nettoyage pour les emplacements de
vissage concernés. Idem pour le pom-
page et la technique d’élimination de
I'émulsion de percage ainsi que pour la
fourniture d’instruments de mesure
pour tester la résistance du gabarit de
taraudage métrique. De plus, le temps
gagné dans le déroulement du proces-
sus se traduit de fagon positive dans le
calcul global. Par conséquent, I'utilisa-
tion planifiée des vis auto taraudeuses
Taptite 2000 permet de réaliser une éco-
nomie de plusieurs centaines de milliers
d’euros dés le début de la production en
série.

Amélioration de la fiabilité du
processus.

Non seulement les produits de la gam-
me Taptite 2000, présentent une supé-
riorité économique sur les produits d‘as-
semblage classiques mais ils satisfont
avant tout par leur qualité technique. La
forme Trilobular™ permet aux vis auto
taraudeuses Taptite 2000 de produire
moins de couples de filetage. Grace la
forme du filet en courbe d’engrenage
Radius Profile® le matériau se déforme

moins, réduisant ainsi le colt du travail
de transformation. Lutilisation de ces
deux formes permet de réduire jusqu’a
50 % le colt des couples de filetage par
rapport aux produits traditionnels. Ceci
garantit une plus grande fiabilité dans le
montage ainsi qu’une plus grande puis’
sance et en méme temps un moindre
écart de serrage.

En résumé, I'étude souligne le fait que la
réduction des colts et I'assurance de la
qualité dans le systéme des piéces d’as-
semblage se complétent sous certaines
conditions. Un élément essentiel dans
I’estimation des colts est le coup d’ceil
global sur les différents stades du pro-
cessus et des colts partiels qui y sont
liés. La décision d’utiliser les vis auto ta-
raudeuses réduit le colt de la phase de
.préparation de I'emplacement des vis”
etinflue de fagon positive a la fois sur les
phases antérieures et sur les phases ul-
térieures du ,systeme d’assemblage”.
Grace aux avantages constructifs des vis
auto taraudeuses telles que la généra-
tion Taptite 2000, I'utilisation de pieces
d’assemblage de cette sorte offre méme
des avantages qualitatifs durables. Tou-

Ces dernieres années, |'entreprise
Arnold Umformtechnik est devenue
un partenaire incontournable du
développement en matiere de tech-
nique d’assemblage dans les do-
maines de lI'industrie automobile et
électronique. Sa devise est: ,,Des so-
lutions qui nous relient”. Plus de
430 collaborateurs fabriquent actu-
ellement plus de 14 millions de pie-
ces d’'assemblage par jour. Arnold
est une filiale a part entiére du con-
sortium planétaire Wirth, qui, avec
plus de 46 000 collaborateurs et
plus de 310 sociétés a travers le
monde, réalise un chiffre d’affaires
de plus de 6 milliards d'euros.

tefois, la condition sine qua non pour
obtenir ce résultat est un partenariat
d’intégration entre fabricant et fournis-
seur.
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