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Solutionner pour Satisfaire.

Le « Kit Low-Cost » de I’Entreprise Arnold

Le systéme de serrage RIVTEX réduit les
codts et fait progresser la qualité — le
partenaire de I'entreprise Arnold dans
ce systéeme, Arnold & Shinjo fournit son
Savoir-Faire en termes de technologie
d’outillage et d’usinage automatisé.

(Forchtenberg) En mettant le sy-
stéeme de serrage RIVTEX sur le
marché, l'entreprise Arnold Um-
formtechnik GmbH, spécialiste en
matiére de technologie d’assem-
blage, explore de nouvelles voies.
Le programme RIVTEX, composé
de boulons de serrage et d’écrous
a sertir, devient, grace a la tech-
nologie d’'outillage et d’usinage in-
telligente de la filiale de Arnold,
Arnold & Shinjo, un « package de
réduction des colts ».

Le systeme de serrage RIVTEX peut étre
travaillé automatiquement et remplace
la technique traditionnelle de fabrica-
tion de tOles prétes au montage, avec

des boulons et écrous soudés. Le sy-
steme préserve la structure de surface
de la tole en acier ou en aluminium de
moins d'un millimetre d’épaisseur et
prévient les dommages causés par la
corrosion liés aux soudures tradition-
nelles.

Ce systeme permet une baisse des colts
de production, surtout lors du mon-
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Couts matiére par écrou

Frais de montage

Temps de montage (env. 12 s/par piece)
Frais par minute (env. 45,-€/h)

Codts de production

Usure des outils

Coluts par écrou

— Economie par an: 81.000 €

4 écrous par élément / 150.000 éléments par an

Comparaison des colts

Example écrou M6

0,02 € 0,0357 €
0,2 min

0,75 €/min.

0,15 €

0,00155 € 0,00085 €
0,17155 0,03655

Economie par écrou: 0,135 €

Le groupe Arnold est une filiale du
groupe mondial Wirth, qui, avec
plus de 50 000 collaborateurs et
314 sociétés a travers le monde,
réalise un chiffre d'affaires de plus
de 6 milliards d’euros.

tage. Avec la technologie d’outillage
imaginée par la filiale de Arnold, Arnold
& Shinjo, pour améliorer le produit, les
éléments d’'assemblage RIVTEX sont in-
tégrés dans le processus de fabrication
dés le sertissage et le pressage de la tole.
Le nombre de frappes est jusqu’a dix
fois plus élevé qu’avec une soudure tra-
ditionnelle. Le processus peut étre appli-
qué avec les outils de presse et de ser-
tissage, épargnant ainsi au moins une
phase de travail.
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