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Le systeme répond aux attentes

Purkert Metall & Form GmbH mise sur le
systeme de serrage RIVTEX — réduction
de 20 % des colts de fabrication — la
grande fiabilité du systéme garantit la
qualité -

(Forchtenberg) La palette de pro-
duits de l'entreprise autrichienne
Purkert Metall & Form GmbH se lit
comme le Bottin Mondain de I'in-
dustrie automobile européenne.
C’est en qualité d’entreprise inno-
vatrice que la firme, fondée en
1955, s'est fait un nom et est
devenue une référence dans le do-
maine de la fabrication de piéces
découpées et de pieces de tole.

Il est tout a fait logique que
I'entreprise se soit intéressée trés
tot aux systémes de technologie
d'assemblage tels que, par exem-
ple, le systeme de serrage RIVTEX
de Arnold Umformtechnik GmbH.
Ce procédé, composé de boulons
de serrage et d’écrous de sertis-
sage, qui offre une alternative a la
soudure traditionnelle, est utilisé
par Purkert depuis le début de I'an-
née et a déja fait ses preuves.

Le systeme RIVTEX satisfait totalement
aux exigences des techniciens et
constructeurs de I'entreprise Purkert,
qui apprécient particulierement sa fia-
bilité. Incluant boulons, écrous et tech-
nique de découpage, cette technologie
se distingue par une surveillance tres
aisée du processus. Ce procédé est tres
facile a employer et tres rapidement dis-
ponible. Employé comme alternative a
la soudure traditionnelle, le systeme
RIVTEX préserve la structure de la sur-
face delatole et évite les retouches.
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Un assemblage solidement fixé

Les clients savent également apprécier
la qualité du systéme. « Nous avons déja
des contrats d‘assurés », affirme Ing.
Josef Polzinger, responsable des ventes
et du marketing de Purkert. « Il n’existe
pas de meilleure
référence. » Mais
c’est avant tout la
sécurité du sy-
steme qui séduit. «
La surveillance
s'effectue trés
simplement », ré-
sume Polzinger. «
Grace a des cap-
teurs, on peut vé-
rifier si la vis est
correctement in-
sérée ». La haute fiabilité des éléments
d’assemblage RIVTEX leur confére une
haute résistance a la pression et au for-
cage. Les tbles de grande qualité et pré-
tes a I’emploi garantissent une grande
solidité de l’'assemblage.

Ing.
Josef Polzinger

Des économies substantielles
Cependant, pour Josef Polzinger, le
meilleur atout de ce systéme est son
cOté économique. Certes, les colits d'in-
vestissement et d’outillage sont plus
élevés que dans les techniques d’assem-
blage traditionnelles, mais au final, le
systeme permet une réduction des
colts de production d’environ 20 %. «
Bien que le prix d'une piéce soit 25 %
plus élevé que pour les vis soudées, nous
avons constaté une baisse des colts de
fabrication de 20 % », explique le chef
des ventes.

Le meilleur atout de ce systéme est la
possibilité d’un usinage automatisé
avec des outils d’assemblage produits
en série. Les controles sont par
conséquent moins fréquents, ce qui per-
met d’économiser du temps et de I'ar-
gent. Laccés a un systeme d’outillage
disponible réduit les colts de fabrica-
tion, du fait que les outils de serrage
sont généralement bon marché et tres
rapidement disponibles. « De plus, le
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Le groupe Arnold est une filiale du
groupe mondial Wirth, qui, avec
plus de 54 000 collaborateurs et
378 sociétés a travers le monde,
réalise un chiffre d'affaires de plus
de 7 milliards d’euros.

systéme permet de multiples serrages,
ce qui réduit considérablement le temps
de fabrication », ajoute lingénieur.
Dans le cas de Purkert, on peut procéder
a jusqu’'a dix serrages en une seule fois,
ce qui rend ce systéme beaucoup plus
avantageux que la soudure tradition-
nelle.

Diminution du risque d'erreur

Chez Purkert, les diverses utilisations du
systéme confirment les résultats. 50 %
de réduction sur les colts de production
sont obtenus sur les vérifications. Le
systéme fonctionne sans pratiquement
aucune erreur, ce qui supprime les re-
touches. Il n'y a pratiquement aucune
piece défectueuse, ce qui rend les pieces
de rechange superflues. Méme chose en
ce qui concerne l'usure des pieces : il
n’est pas nécessaire d’assurer une main-
tenance.

Le bilan intermédiaire de Ing. Josef Pol-
zinger, directeur des ventes et du marke-
ting est positif. Le systéme a répondu
aux attentes a 100 %. Les éléments d’as-
semblage RIVTEX sont fabriqués en série
de la méme fagon que sur presse, ce qui
supprime une phase de travail compléte
tout en améliorantla qualité des pieces.
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